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Heizwert steigern

Durch Trocknung von Hackgut werden die Lagerfahigkeit und der Heizwert entsprechend
gesteigert. Die Frage der Lagerfahigkeit und der Qualitatsverdnderungen des Brennmaterials
ist dabei von entsprechender Bedeutung. Ist eine Vortrocknung des ungehackten Materials
nicht mdglich, kann z.B. die Abwarme von Biogasanlagen zur Senkung des Wassergehaltes
von frischem Hackgut genutzt werden.

Eigenschaften

Waldfrisches Holz weist einen Wassergehalt von ca. 55 % auf und besitzt damit einen
Heizwert von knapp 2 kWh/kg (siehe Grafik 1). Dabei sind zwischen Kern- und Splintholz vor
allem bei Nadelholz deutliche Unterschiede zu bemerken. Untersuchungen an Fichte und
Tanne haben gezeigt, dass der Schlagerungszeitpunkt im Bezug auf den Wassergehalt nur
eine geringe Rolle spielt.

Grafik 1: Unterer Heizwert von Holz in Abhangigkeit vom Wassergehalt
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Wahrend der Lagerung von feuchtem Hackgut kommt es zu physikalischen, chemischen und
mikrobiologischen Prozessen. Feuchte Hackschnitzel werden durch holzzersetzende Pilze
und Bakterien besiedelt. Hohe Fein-, Rinden- oder Griinanteile beglinstigen zuséatzlich die
Aktivitat der Mikroorganismen und damit den Substanzabbau. In einem Jahr sind
Substanzverluste von bis zu 30 % die Folge. Dieses Material ist nur beschrankt lagerfahig
und in kleinen Heizanlagen nicht optimal zu verfeuern. Bei der Lagerung von feuchtem
Material wird durch Eigenerwarmung des Hackschnitzelhaufens ein gewisser
Trocknungsgrad erreicht, erst bei einem Wassergehalt von unter 30 % ist Holz aber
langerfristig lagerfahig.
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Trocknung des Holzes im Ganzen

Die Trocknung von Rundholz sollte an sonnigen, luftigen und gut zuganglichen Platzen
erfolgen. Der Einbau von Querlagen in den Holzst63en oder Biomassehaufen hat sich als
positiv erwiesen. Auf eine phytosanitdre Gefahrdung (Befall durch Schadlinge) bei Nadelholz
ist auf alle Falle Acht zu geben! Das Lagern von Energieholz ungehackt in Haufen, oben
abgedeckt mit einer wasserdichten Folie, bringt sehr gute Resultate: Die Feuchtigkeit kann
dabei bei frischem Holz gesenkt werden und der Trockensubstanzverlust ist wesentlich
geringer als bei der Lagerung von feuchten Hackschnitzeln.

Technische Trocknung des Holzes in gehackter Form

Um lagerfahige, trockene Hackschnitzel zu erzeugen, kann Solarenergie oder Abwarme
verwendet werden. Trocknung bedeutet neben der Reduktion der benétigten
Brennstoffmenge auch die Erzielung von hoheren Verkaufspreisen.

Pro Liter zu verdunstendes Wasser werden ca. 1,7 kWh Wé&rme bendtigt.

Energieholztrocknung bringt neben einer Verbesserung der Lagerfahigkeit eine Erhéhung
der Energiedichte, eine Verringerung des Transportgewichtes und in weiterer Folge der
Transportkosten. Im Heizwerk fallt weniger Asche an, die Emissionen werden reduziert und
der Anlagenwirkungsgrad erhdht. Zu beachten ist natirlich auch die Arbeitsersparnis, da die
Schlichtung von Haufen oder gar das Spalten von starkerem Rundholz entfallt.

Umrechnung von Holzfeuchte auf Wassergehalt
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